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|.ZA O ENIA PROGRAMOWO - ORGANIZACYJNE
KSZTA CENIA

1. OPIS KWALIFIKACJI ABSOLWENTA

1.1. Umiej tno ci zawodowe, stanowi ce kwalifikacje w zawodzie

W wyniku realizacji kszta cenia w zawodzie ucze (s uchacz) powinien umie :

rozpozna surowce i wyroby w okiennicze ze wzgl du na sk ad surowcowy i rodzaj
wyrobu;

zastosowa normy w okre laniu jako cii podstawowych cech surowcow i wyrobow
w Okienniczych oraz rodkbw pomocniczych u ywanych w przemy le
w okienniczym;

wyznaczy podstawowe parametry jako ciowe surowcOw i wyrobdéw
w 6kienniczych;

przygotowa , wed ug receptury, zestawy rodkéw podstawowych i pomocniczych
do produkcji wyrobéw w Gkienniczych;

zorganizowa stanowisko pracy, zgodnie z wymaganiami zak adu produkcyjnego,
zawartymi w instrukcjach;

wykona podstawowe czynno ci zwi zane z zasilaniem i przygotowaniem maszyn
do produkcji w oddzia ach zak adéw w 6kienniczych;

uruchamia 1 zatrzymywa maszyny produkcyjne w oddziaach zakadéw
w 6kienniczych;

wykona czynno ci dotycz ce obsugi maszyny zgodnie z dyspozycjami
produkcyjnymi oraz warunkami technicznymi i technologicznymi wytwarzanych lub
przetwarzanych wyrobow w ékienniczych;

rozpozna prawid owe dzia anie mechanizméw maszyn oraz, w razie potrzeby,
zgasza rodzaj nieprawid owo ci w ich funkcjonowaniu;

wykona podstawowe czynno ci zwi zane z odbiorem i oznaczaniem produktow,
pé produktéw oraz oznaczaniem rodkdéw pomocniczych, stosowanych przy

wytwarzaniu wyrobow w ékienniczych;



stosowa zasady bezpiecze stwa i higieny pracy, przeciwpo arowe i ochrony
rodowiska;

sortowa odpady produkcyjne;

uporz dkowa stanowisko pracy;

rozliczy wykonan produkcj izapisa | w kartach pracy;

wykona proste obliczenia produkcyjne;

obja ni zasady organizowania procesu produkcyjnego w przedsi biorstwie
produkcyjnym i w zak adzie us ugowym,;

obja ni zasady okre lania rentowno ci wyrobu w okienniczego;

stosowa przepisy wynikaj ce z Kodeksu Pracy i prawa pracy;

udzieli pierwszej pomocy w razie wypadku przy pracy;

pos ugiwa si podstawowym sprz tem przeciwpo arowym;

okre li 1 oceni wasne umiej tno ci zawodowe w zale no ci od wybranej drogi

zawodowej.

1.2. Wymagania psychofizyczne w a ciwe dla zawodu:

- penasprawno ruchow ko czyn gornych i dolnych;
- spostrzegawczo ;

- przeci tny stopie koordynacji wzrokowo - ruchowej;
- dobraostro wzroku i s uchu;

- koncentracja i podzielno uwagi.

1.3. Przeciwwskazania zdrowotne:

- 0s abienie ostro ci wzroku nie daj ce si wyréwna szk ami;

- schorzenia zwi zane ze sta ymi i okresowymi zaburzeniami rownowagi;

- schorzenia uniemo liwiaj ce przenoszenie i przewo enie ci aréw (na przyk ad
dyskopatia);

- schorzenia zwi zane z wydolno ci ukadu kr eniaici nieniemt tniczym;

- przewleke zmiany chorobowe spowodowane alergi na surowce, produkty

i substancje chemiczne u ywane do wytwarzania wyrobow w ékienniczych;



- daltonizm;
- zmiany w ukadzie ruchu ograniczaj ce sprawno obs ugiwania maszyn

w Okienniczych.

Ostatecznie o przydatno ci do zawodu decyduje lekarz.

2. SPECYFICZNE WYMAGANIA ZAWODU



W 6kiennictwo jest ga zi przemysu wytwarzaj ¢ i uszlachetniaj ¢ wyroby
w Okiennicze. Cech charakterystyczn przemysu w oOkienniczego stanowi ci ge
zmiany metod wytwarzania, wyposa enia technicznego produkcji, rodzaju
stosowanych surowcow, asortymentu produkcji i wzornictwa. Ponadto w ostatnim
okresie krajowy przemys w Okienniczy ulega zasadniczym zmianom strukturalnym.
W miejsce likwidowanych du ych kombinatéw powstaj ma e zak ady, wytwarzaj ce
relatywnie w ski asortyment wyrobow, za cz stokro przedsi biorca jest
jednocze nie wytwoérc . W konsekwencji konieczne staj si zmiany w kszta ceniu
operatorow maszyn, polegaj ce g 6wnie na odchodzeniu od kszta cenia w w skich
specjalno ciach oraz poszerzeniu programu edukacyjnego o elementy ekonomiki,
marketingu, ekologii. Ma to umo liwi absolwentom wzrost mobilno ci i uatwi
szybk adaptacj do nowych zada w przypadku zmiany zatrudnienia czy zmianie
asortymentu wyrobow.

Absolwent szkoy zawodowej uzyska zawoOd: operator maszyn w przemy le
w Okienniczym. Praca w tym zawodzie polega na obs ugiwaniu maszyn zarOGwno
w prz dzalniach, tkalniach, dziewiarniach, jak i w oddziaach wyko czalni firm
zwi zanych z przemys em w 0kienniczym.

Umiej tno ci zawodowe przewidziane dla operatora maszyn w przemy le
w Okienniczym zostay zawarte, ze wzgl du na zadania zawodowe, w trzech blokach
programowych:

- surowcowo - technologicznym,
- wytwdrczym,
- organizacyjno - ekonomicznym.

Podstawa programowa suy do tworzenia ré norodnych programow
kszta cenia w zale no ci od zapotrzebowania na rynku pracy w danym regionie.

Ze wzgl du na szeroki zakres umiej tno ci niezb dnych do obs ugiwania
ré norodnych maszyn i urz dze w przemy le wodkienniczym celowe jest
opracowanie programu zaj specjalizuj cych. Zaj cia takie powinny by
realizowane w ko cowej cz ci nauczania w szkole. Mo liwo  wyboru zaj
specjalizuj cych nie mo e ogranicza kszta cenia szerokoprofilowego. Zwi ksza to
szans na podejmowanie pracy przez absolwentdow w przedsi biorstwach

w Okienniczych o ré nych profilach produkcji lub, w przypadku zmiany profilu



produkcji zak adu, pozwoli mu na pozostanie w nim nadal po stosunkowo szybkim
I ma o kosztownym przekwalifikowaniu.

W programach kszta cenia nale y uwzgl dni nowe rozwi zania techniczne
w przemy le wokienniczym oraz nowe rodzaje produktéw i usug przemysu
w Okienniczego.

Podczas kszta cenia operatora maszyn w przemy le w 6kienniczym zaleca si

stosowanie wicze , metod naturalnych i symulacyjnych.

3. WARUNKI TECHNICZNE

Zaj cia powinny odbywa si w pracowniach i warsztatach szkolnych, jak
réwnie w oddzia ach zak adéw produkcyjnych o odpowiednim profilu.

Niezb dne s nast puj ce pracownie:
1. pracownia materia oznawstwa i technologii w ékienniczych,

2. warsztaty szkolne.

Pracownia materia oznawstwa i technologii w 6kienniczych
Wskazane jest, aby w pracowni znajdoway si : telewizor, magnetowid, rzutnik
do folii z ekranem, rzutnik do prze roczy, tablica magnetyczna z kratkowk , tablica
bia a z kolorowymi mazakami.
Zaleca si przygotowanie nast puj cych rodkdéw dydaktycznych:
- kalkulatory (jeden dla dwoch uczniow);
- filmy dydaktyczne z zakresu w Okiennictwa,
- plansze, foliogramy, fotogramy, prze rocza, materiay fotograficzne dotycz ce
wszystkich technologii w 6kienniczych;
- katalogi surowcéw w Okienniczych, po6 produktéw, nitek, paskich wyrobdéw
w Okienniczych, rodkow pomocniczych, barwnikéw, wybarwie i wydrukow;
- modele maszyniurz dze w oOkienniczych;
- cz ciielementy robocze maszyn w 6kienniczych;
- artykuy techniczne do maszyn w okienniczych;
- rodki pomocnicze stosowane we w 6kiennictwie;
- schematy technologiczne maszyn w Okienniczych;

- foldery, katalogi i prospekty maszyn i urz dze w okienniczych;



- poradniki z zakresu w Okiennictwa,

- instrukcje obs ugi maszyn i urz dze w oOkienniczych;

- normy z zakresu w Okiennictwa;

- dokumentacje techniczno - technologiczne (DTT) wyrobow w Okienniczych;

- przepisy przeciwpo arowe oraz bezpiecze stwa i higieny pracy;

- regulamin pracowni;

- zbiory wicze i zada do wykonania na zaj ciach, przygotowane przez

nauczyciela.

Warsztaty szkolne

Wskazane jest urz dzenie ich na wzor maego zakadu produkcyjnego.
Stopie nowoczesno ci maszyn i urz dze nie powinien, w miar mo liwo ci szkoyy,
odbiega od stopnia nowoczesno ci maszyn i urz dze stosowanych w zak adach
pracy. RO norodno , liczba maszyn i urz dze w 6kienniczych, ich wielko oraz
cena utrudniaj spe nienie tego warunku. Dlatego zaleca si , aby cz za|
praktycznych, wytworczych odbywaa si w zakadach pracy. Szczegdowe
wyposa enie warsztatbw szkolnych jest zale ne od programu specjalizuj cego,
realizowanego przez szko

Na niezb dne wyposa enie warsztatéw szkolnych sk adaj si :
- maszyny przygotowuj ce surowiec do zgrzeblenia;
- maszyny przygotowuj ceta m iniedoprz d do prz dzenia;
- maszyny stosowane do wytwarzania nitek i nawojow;
- maszyny oddzia u przygotowawczego tkalni;
- krosna;
- maszyny oddzia u przygotowawczego dziewiarni;
- maszyny dziewiarskie;
- maszyny do bielenia i barwienia wyrobow w okienniczych;
- maszyny drukarskie ;
- maszyny do wyko czenia wyrobow w okienniczych;
- artykuy techniczne do maszyn w okienniczych;
- rodki podstawowe i pomocnicze w technologii wyrobdw w 6kienniczych;
- narz dzia i aparaty pomiarowe stosowane w przemy le w ékienniczym;

- regulamin pracy;



wykaz zada i obowi zkOw pracy na stanowiskach pracy operatora maszyn
w przemy le w ékienniczym;
instrukcje dotycz ce bezpiecze stwa i higieny pracy oraz przeciwpo arowe dla

stanowisk pracy operatora maszyn w przemy le w ékienniczym.

4. WARUNKI KADROWE

Nauczyciele ksztacenia zawodowego powinni posiada umiej tno ci, ktore

zapewni :

N

zorganizowanie procesu nabywania umiej tno ci i nawykéw wa ciwych
kwalifikacjom zawodowym uzyskanym w toku szerokoprofilowego kszta cenia;
ukszta towanie postaw zawodowych wa ciwych dla zawodu operator maszyn
w przemy le w 6kienniczym.
Umiej tno ci merytoryczne nauczycieli kszta cenia zawodowego dotycz :
zakresu mechanicznej lub chemicznej technologii wyrobéw w 6kienniczych;
planowania i organizowania proceséw technologicznych, stanowisk pracy,
zespo 6w pracowniczych, rozwi za transportowo - magazynowych wymaganych
w technologiach w Gkienniczych;
bada metrologicznych surowcow, wyrobow oraz rodkéw pomocniczych
w aspekcie najwy szej jako ci wyrobu;
obs ugiwania maszyn i urz dze stosowanych w technologiach w Gkienniczych;
tworzenia dokumentacji techniczno - technologicznej wyrobu gotowego;
obs ugi programéw komputerowych wspomagaj cych projektowanie, wytwarzanie
| organizowanie procesow technologicznych.

Nauczyciele ksztacenia zawodowego powinni by zatrudniani zgodnie

rozporz dzeniem Ministra Edukacji Narodowej z dnia 10 pa dziernika 1991 roku

w sprawie szczeg06 owych kwalifikacji wymaganych od nauczycieli oraz okre lenia

szkd i wypadkow, w ktérych mo na zatrudni nauczycieli nie maj cych wy szego
wykszta cenia (Dz.U.Nr.98, poz.443).

5. KSZTA CENIE W RO NYCH TYPACH SzKO
| FORMACH ORGANIZACYJNYCH



Kszta cenie operatora maszyn w przemy le w okienniczym jest realizowane
w nast puj cych typach szké :
- szko a zasadnicza - na podbudowie programowej szko y podstawowej;
- liceum zawodowe - na podbudowie programowej szko y podstawowe;.

Kszta cenie zawodowe mo e odbywa si w tych typach szké zaréwno dla
m odzie v, jak i doros ych (w formach stacjonarnych i zaocznych).

Kszta cenie dorosych podlega zasadom metodyki nauczania doros ych.
Doro lina ogé maj uksztatowany system motywacyjny i nastawieni s na dzia anie
praktyczne, co nale y uwzgl dni przy planowaniu tre cii metod kszta cenia.

Absolwenci uzyskuj (niezale nie od uko czonego typu szkoy) takie same

kwalifikacje w zawodzie operator maszyn w przemy le w ékienniczym.

6. POWI ZANIE KSZTA CENIA ZAWODOWEGO
Z KSZTA CENIEM OGOLNYM

W realizacji programow przedmiotéw ogolnokszta c cych nie mo na pomin
takich umiej tno ci i wiadomo ci, ktére b d uzupeniay i wspomagay kszta cenie
zawodowe oraz rozwijay kreatywno  uczniow.

Podczas nauki | zyka obcego =zaleca si  wprowadzenie sownictwa
Zwi zanego z w Okiennictwem.

W ramach lekcji historii nale y przedstawi uczniom histori w ékiennictwa
| ubioru.

W ramach przedmiotu matematyka uksztatowa nale y, mi dzy innymi,
umiej tno  obliczania stosunkow procentowych, proporcji i rozwi zywania réwna .

W przedmiocie fizyka nale y nauczy poprawnego stosowania praw z zakresu
mechaniki ciaa staego oraz pynow, rozré niania okre lonego stanu gazu i ciaa
sta ego, okre lania zjawisk elektrostatycznych, itp. Du y nacisk nale y poo y na
umiej tno poprawnego stosowania oraz przeliczania legalnych jednostek
fizycznych, zgodnych z obowi zuj cym uk adem SlI.

W ramach przedmiotu chemia nale y uksztatowa umiej tho rozré niania
klas zwi zkéw organicznych i nieorganicznych, stosowanych w chemicznych
technologiach w okienniczych (bielenie, barwienie).

W ramach przedmiotu ochrona i kszta towanie rodowiska uczniowie powinni

nauczy si okre lania jako ci wody stosowanej w przemy le w 0kienniczym, pozna



sposoby jej oczyszczania, a tak e zdefiniowa poj cie ekologiczno ci wyrobu
w Okienniczego. Powinni tak e pozna sposoby u ycia odpadéw w okienniczych na
rzecz ochrony rodowiska.

W ramach lekcji z przysposobienia obronnego ucze powinien naby
umiej tno  udzielania pierwszej pomocy w przypadku poparzenia (wrz tkiem
I rodkami chemicznymi), pora enia pr dem, skalecze i uszkodze ciaa, utraty
przytomno ci, itp. Konieczne jest réwnie uksztatowanie umiej tno ci pos ugiwania

si podstawowym sprz tem przeciwpo arowym.

. PODZIA GODZIN NA BLOKI PROGRAMOWE

Minimalna liczba godzin*w cyklu

Nazwa bloku kszta cenia w %
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SUROWCOWO - TECHNOLOGICZNY 25

WYTWORCZY 40
ORGANIZACYJNO - EKONOMICZNY 15
Razem 80™

*) Podzia godzin na poszczegodlne bloki programowe dotyczy zaréwno kszta cenia
m odzie v, jak i doros ych, w szkole zasadniczej i liceum zawodowym.
**) Pozosta e 20% czasu pozostaje do rozdysponowania przez autorOw programow

na dostosowanie kszta cenia do potrzeb rynku pracy (w tym specjalizaciji).

BLOK SUROWCOWO - TECHNOLOGICZNY

1. Cele kszta cenia
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Ucze (s uchacz) w wyniku kszta cenia powinien umie :

scharakteryzowa sposoby otrzymywania surowcow w 6kienniczych;
scharakteryzowa  wasno ci fizykochemiczne oraz u ytkowe surowcow
w Okienniczych;

rozpozna organoleptycznie w 6kiennicze surowce naturalne;

rozpozna organoleptycznie rodzaje nitek;

rozpozna organoleptycznie rodzaje p askich wyrobéw w okienniczych;

rozr6 ni barwy i ich odcienie w p6 produktach i wyrobach w ékienniczych;

wykaza znaczenie wody w przemy le w 6kienniczym i rodowisku naturalnym;
scharakteryzowa podstawowe grupy barwnikéw i rodkéw biel cych stosowanych
we w Okiennictwie;

scharakteryzowa podstawowe parametry jako ciowe wyrobdw w okienniczych;
obja ni metody wyznaczania podstawowych parametrow jako ciowych wyrobdéw
w Okienniczych;

scharakteryzowa podstawowe parametry budowy wyrobow w okienniczych;
scharakteryzowa  podstawowe technologie 1 techniki wytwarzania oraz
wyko czania wyrobow w okienniczych ;

scharakteryzowa rodki podstawowe i pomocnicze stosowane w wytwarzaniu
i wyko czeniu wyrobow w Gkienniczych;

wskaza przeznaczenie u ytkowe gotowych wyrobéw w okienniczych;

wykaza rol skadnikbw zawartych w recepturze przygotowanej wed ug
technologii wyrobéw w 6kienniczych;

rozpozna podstawowe zespoy robocze maszyn w oOkienniczych i nazwa ich
cz ci

scharakteryzowa etapy pracy maszyn w 6kienniczych na podstawie schematu
maszyny;

scharakteryzowa sposoby  przygotowania  pé produktéw i produktéw
w Okienniczych do kolejnych operacji przetwarzania ich w gotowy wyrdb
w oOkienniczy;

wymieni b dy procesow wytwarzania wyroboéw w okienniczych mo liwe do
skorygowania w trakcie obs ugi maszyny;

wymieni najcz ciej wyst puj ce nieprawid owo ci pracy maszyn w 6kienniczych;
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wskaza miejsca powstawania odpadéw w Okienniczych w procesie wytwarzania
wyrobéw w okienniczych;

scharakteryzowa metody przetwarzania odpaddéw produkcyjnych;

obliczy wydajno maszyn w 6kienniczych;

wymieni nazwy handlowe wyrobow w Gkienniczych.

2. Tre ci kszta cenia (dziay programowe)

Klasyfikacja i charakterystyka surowcow i wyrobow w ékienniczych.

Surowce w 6kiennicze.

Nitki.

Tkaniny.

Dzianiny.

W 6kniny i prz dziny.

Inne wyroby w Okiennicze.

Wyznaczanie podstawowych parametréow jako ciowych po produktow i produktow

w Okienniczych.

Klasyfikacja wyrobow w ékienniczych ze wzgl du na ich przeznaczenie (SWW).
rodki pomocnicze stosowane we w okiennictwie.

Odpady i cieki przemys owe.

Podstawy technologii liniowych i p askich wyrobow w ékienniczych.

Podstawy chemicznej obrobki wyrobow w okienniczych.

Magazynowanie surowcow, wyrobow w ékienniczych i rodkéw pomocniczych.

3. Zalecenia dotycz ce oceniania

Proponuje si nast puj ce kryteria oceny umiej tno ci uczniow:
- poprawne identyfikowanie rodzaju surowca w pé produktach i wyrobach

w Okienniczych,
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- poprawne klasyfikowanie i charakteryzowanie podstawowych surowcow,
p6 produktéw i wyrobow w 6kienniczych,

- poprawne u ywanie poj stosowanych we w 6kiennictwie,

- staranne wykonywanie zada i wicze ,

- poprawne wykonywanie podstawowych oblicze .

BLOK WYTWORCZY

1. Cele kszta cenia

Ucze (suchacz) w wyniku kszta cenia powinien umie :
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zastosowa receptury stosowane w technologii wyrobu w okienniczego;

zastosowa normy obowi zuj ce w obs udze maszyn w Okienniczych;

zastosowa instrukcje obs ugi maszyn;

zastosowa instrukcje bezpiecze stwa i higieny pracy, przeciwpo arowe oraz

ochrony rodowiska;

przygotowa stanowisko robocze wedug obowi zuj cych zasad oraz zgodnie

z przepisami bezpiecze stwa i higieny pracy, przeciwpo arowymi i ochrony
rodowiska;

wykona czynno ci zwi zane z zasilaniem podstawowych typow maszyn

w Okienniczych;

przygotowa rodki podstawowe i pomocnicze stosowane w procesie wytwarzania

i wyko czania wyrobow w ékienniczych;

wykona czynno ci zwi zane z obsug produkcji w podstawowych typach maszyn

w 6kienniczych;

kontrolowa przebieg wytwarzania wyrobu w Okienniczego w zakresie obs ugi

maszyn;

odro ni nieprawid owo cii b dy procesu wytwarzania wyrobu w 6kienniczego od

stanu prawid owego;

zlikwidowa b dy powstae podczas obsugiwania maszyn w procesie

wytwarzania wyrobu w oOkienniczego (zgodnie z instrukcjami bezpiecze stwa

I higieny pracy);

wykona czynno ci zwi zane ze zdejmowaniem z maszyny i Oznaczaniem

gotowej produkciji;

oznaczy rodki podstawowe i pomocnicze stosowane w przemy le

w okienniczym;

zastosowa zasady przechowywania rodkéw podstawowych i pomocniczych

u ywanych w technologiach w ékienniczych;

czy ci , zgodnie z instrukcj , podstawowe typy maszyn w okienniczych;

zastosowa zasady konserwacji maszyn (zgodnie z instrukcj ) w podstawowych

typach maszyn w Gkienniczych.

sortowa odpady produkcyjne;

porz dkowa stanowisko pracy;
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obliczy wykonan produkcj ;

zastosowa , wg. zalece , zasady oszcz dno ci rodkéw podstawowych
I pomocniczych stosowanych podczas wytwarzania wyrobow w okienniczych;
rozliczy wykonan produkcj izapisa | w kartach pracy;

pos ugiwa si nazwami handlowymi wyrobow w ékienniczych.

2. Tre ci kszta cenia (dziay programowe)

Magazynowanie surowcow, wyrobow w ékienniczych i rodkéw pomocniczych.
Maszyny do technologii nitek.
Maszyny do technologii tkanin.
Maszyny do technologii dzianin.
Maszyny i urz dzenia do technologii chemicznej obréobki w dkien.
Konserwacja maszyn w okienniczych.

rodki podstawowe i pomocnicze stosowane w technologiach w dkienniczych.
Dokumentacja techniczno - technologiczna wyrobu w 6kienniczego.
Gospodarka odpadami w 6kienniczymi.
Gospodarka wodno - ciekowa w zak adzie w 6kienniczym.

Stosowanie zasad przeciwpo arowych, bezpiecze stwa, higieny i ergonomii pracy.

3. Zalecenia dotycz ce oceniania

Proponuje si  nast puj ce kryteria oceny umiej tno ci uczniow:

- poprawne klasyfikowanie znakow i barw z zakresu bezpiecze stwa i higieny pracy
oraz rodkoéw ochrony osobistej wymaganych w trakcie pracy,

- dostrzeganie typowych zagro e w miejscu pracy i wa ciwe im przeciwdzia anie;

- poprawne odczytywanie informacji zawartych w instrukcjach i normach,

- prawid owa obs uga maszyn i urz dze oraz wykonywanie wszystkich czynno ci
zwi zanych z wytworzeniem wyrobu w 6kienniczego,

- dbao oczysto stanowiska pracy,

- precyzyjno istaranno wykonywania zada produkcyjnych.
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BLOK ORGANIZACYJNO - EKONOMICZNY

1. Cele kszta cenia

Ucze (suchacz) w wyniku kszta cenia powinien umie :
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odczyta z norm zakres podstawowych czynno ci nale cych do obs ugi maszyn
stosowanych w danej technologii;

wyja ni wp yw konstrukcji i metod eksploatacji maszyn i urz dze w 6kienniczych
na bezpiecze stwo pracy;

scharakteryzowa sposoby zabezpieczania | przechowywania rodkow
chemicznych stosowanych w przemy le w 6kienniczym;

obja ni  sposoby oznaczania  rodkéw podstawowych i pomocniczych
stosowanych w przemy le w okienniczym,;

obja ni metody oczyszczania i wykorzystywania ciekow poprodukcyjnych;

obja ni metody racjonalnego  wykorzystania rodkbw  podstawowych
I pomocniczych stosowanych w produkcji wyrobow w dkienniczych;

wymieni  zasady organizowania procesu pracy zgodnie z wymaganiami
bezpiecze stwa i higieny pracy oraz ergonomii;

wymieni zasady organizowania stanowiska roboczego zgodnie z przepisami
bezpiecze stwa i higieny pracy oraz przeciwpo arowymii ochrony rodowiska;
wymieni zasady kontrolowania mi dzyoperacyjnego w kolejnych fazach procesu
wytwarzania wyrobéw w okienniczych;

wymieni zasady porz dkowania stanowisk pracy;

scharakteryzowa zagro enia zwi zane z transportem wewn trzzak adowym,;
wskaza r0 nice mi dzy przemysow , a usugow wytworczo ci  wyrobow
w Okienniczych;

przedstawi zasady magazynowania surowcow i wyrobéw w okienniczych;
przewidzie konsekwencje z tytu u naruszenia przepiséw i zasad bezpiecze stwa
I higieny pracy podczas realizacji zada zawodowych;

wyja ni przyczyny zm czenia w czasie pracy,

udzieli pierwszej pomocy w przypadku poparzenia wrz tkiem lub rodkami
chemicznymi;

oddzieli pora onego pr dem od réda pora eniaiudzieli mu pierwszej pomocy;
udzieli pierwszej pomocy w przypadku skalecze , uszkodze ciaa i utraty
przytomno ci;

scharakteryzowa rodki ga nicze i rodzaje ga nic przeciwpo arowych;
zastosowa zasady wspo dzia ania w zespole;

zastosowa prawid owo podstawowe poj cia ekonomiczne;
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wyja ni istot podstawowych mechanizmow rynkowych;

wykaza relacje mi dzy popytem, poda ,acen ;

wymieni zasady obliczania progu rentowno ci wyrobu i jego ceny;
sklasyfikowa podmioty gospodarcze wed ug normy prawnej;

poréwna systemy zarz dzania podmiotu gospodarczego;

wymieni czynniki  wpywaj ce na  struktur organizacyjn podmiotu
gospodarczego;
okre li  zasady zaatwiania formalno ci zwi zanych z podejmowaniem

dzia alno ci gospodarczej lub prowadzeniem w asnej firmy;
wymieni prawa i obowi zki pracownika zawieraj cego umow O prac i umow
Zlecenie;

obja ni formy aktywnego poszukiwania pracy.

2. Tre ci kszta cenia (dziay programowe)

Normy pa stwowe i mi dzynarodowe.
Maszyny i urz dzenia w 6kiennicze w zarysie.
rodki chemiczne stosowane w przemy le w Okienniczym, ich charakterystyka,
oznhaczanie oraz zasady magazynowania.
Metody oczyszczania i wykorzystywania ciekéw w przemy le w dkienniczym.
Organizacja procesu produkcyjnego.
Zasady bezpiecze stwa, ergonomii i higieny pracy oraz przeciwpo arowe.
Zasady ochrony rodowiska naturalnego.
Kontrola mi dzyoperacyjna w przedsi biorstwie w 6kienniczym.
Porz dkowanie stanowiska pracy.
Transport wewn trzzak adowy.
Podstawowe poj cia ekonomiczne.
Podstawowe informacje o systemach zarz dzania podmiotu gospodarczego.
Zasady gospodarki rynkowej.
Warunki i mo liwo ci podejmowania dzia alno ci gospodarcze;.
Zasady organizowania i zarz dzaniawasn firm .
Prawo pracy i Kodeks Pracy.

Poszukiwanie pracy.
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. Zalecenia dotycz ce oceniania

Proponuje si nast puj ce kryteria oceny umiej tno ci uczniow:
poprawne interpretowanie przepisOw z zakresu bezpiecze stwa i higieny pracy
oraz ochrony rodowiska,
poprawne interpretowanie zasad z zakresu organizowania procesow wytwarzania
wyrobow w okienniczych i organizowania stanowisk pracy,
okre lanie zagro e w miejscu pracy i na stanowisku roboczym,
poprawne imitowanie udzielania pierwszej pomocy w razie wypadku przy pracy,
poprawne u ywanie podstawowych poj ekonomicznych,
poprawne zachowanie w typowych sytuacjach (symulowanych) wymagaj cych

zastosowania praw ekonomicznych.
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