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ZALOZENIA PROGRAMOWO-ORGANIZACYJNE
KSZTALCENIA W ZAWODZIE

A. OPIS KWALIFIKACJI ABSOLWENTA

W wyniku ksztatcenia w zawodzie absolwent powinien umiec:

1)
2)

postugiwac sie terminologig wtasciwag zawodowi,

interpretowaé podstawowe zjawiska i prawa z zakresu sprezystosci, plastycznosci
i termoplastycznosci metali i ich stopéw a takze technologii mechanicznych
i elektrotechniki,

charakteryzowac, dobiera¢ parametry i wykonywac podstawowe operacje obrobki
cieplnej,

wykonywaé, czyta¢ i wykorzystywa¢ do realizacji zadan zawodowych szkice
i Srednio ztozone rysunki wykonawcze i montazowe,

postugiwaé sie podstawowg dokumentacjg technologiczng i ruchowg zwigzang
z zawodem,

klasyfikowaé¢ i rozréznia¢ rodzaje konstrukcyjnych materiatbw metalowych oraz
znac ich wiasnosci, wtasciwosci, oznaczenia i zakres zastosowan,

postugiwaé sie podstawowymi warsztatowymi narzedziami i urzadzeniami
pomiarowymi i kontrolnymi oraz interpretowa¢ wyniki pomiarbw w zakresie
niezbednym do wykonywania zawodu,

klasyfikowa¢ i rozréznia¢ podstawowe metody, technologie i techniki kucia,
walcowania i giecia oraz stosowane narzedzia, urzgdzenia i maszyny,

stosowac¢ wiadomosci i umiejetnosci z zakresu technologii i metod kucia, giecia
oraz prostowania materiatdw i konstrukcji spawanych do praktycznej realizaciji
prostych zadan zawodowych, ze szczegdélnym uwzglednieniem potrzeb

przemystu ciezkiego i rolnictwa a takze dziatalnosci rzemies$lniczej,

10) trasowac elementy do giecia recznego, zmechanizowanego i maszynowego,

11) wykonywac nieskomplikowane szablony do giecia recznego

i zmechanizowanego blach, rur i ksztattownikédw oraz stosowac je w trakcie

wykonywania zadan zawodowych,

12) postugiwaC¢ sie narzedziami mechanicznymi o napedzie elektrycznym

i pneumatycznym oraz przyrzadami i narzedziami slusarsko-monterskimi,



13)

14)

15)
16)
17)
18)

19)

20)
21)

22)

23)

24)

25)

26)

27)
28)

29)

30)

wykonywaé podstawowe prace Slusarskie (pitowanie, ciecie, szlifowanie,
wiercenie, gwintowanie, nitowanie, lutowanie, zgrzewanie, skrecanie,
rozkrecanie, zaginanie, prostowanie, zwijanie i ttoczenie),

postugiwa¢ sie podstawowym i specjalistycznym sprzetem spawalniczym
(gazowym i elektrycznym) w zakresie nagrzewania, ciecia i sczepiania oraz
identyfikowac jego niesprawnosci,

obstugiwaé podstawowe urzgdzenia do giecia na zimno i na goraco,

obstugiwaé podstawowe urzgdzenia do kucia,

obstugiwaé podstawowe narzedzia do prostowania materiatdbw i konstrukciji
spawanych,

wykonywac¢ elementarng konserwacje oraz naprawe narzedzi i urzadzen
stosowanych w recznych technologiach kucia, giecia na zimno i na goraco,
postugiwa¢ sie podrecznym sprzetem technologicznym, transportowym
i podnosnym w zakresie niezbednym do wykonywania zawodu,

ocenia¢ jakos¢ wykonanej pracy,

wypetnia¢ prawidtowo karty robocze i inne dokumenty technologiczne
i rozliczeniowe,

systematycznie podnosi¢ kwalifikacje zawodowe drogg samoksztatcenia
i korzystania z literatury fachowej,

Swiadomie stosowaC przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska,

odpowiednio zachowac¢ sie w typowych sytuacjach zagrozenia wypadkowego
wiasciwych zawodowi,

udziela¢ pierwszej pomocy w nagtych wypadkach i postugiwaé sie typowym
sprzetem gasniczym,

komunikowac sie i przekazywac informacje techniczne zwigzane z wykonywang
pracq w zespole,

wiasciwie prezentowac swoje kwalifikacje podczas poszukiwania pracy,
Swiadomie interpretowac prawa i obowigzki pracownicze wynikajace z kodeksu
pracy,

rozroznia¢ podstawowe kategorie ekonomiczne i najwazniejsze przedsiebiorstwa
w gospodarce rynkowej,

podja¢ i prowadzi¢ dziatalnos¢ gospodarcza zgodnie z obowigzujgcymi

przepisami.



B.SPECYFICZNE WYMAGANIA KSZTALCENIA
W ZAWODZIE

1. Wymagania psychofizyczne wtasciwe dla zawodu:

1)
2)

3)

zainteresowania techniczne,

Sredni poziom spostrzegawczosci umozliwiajgcy dostrzeganie i interpretacje
szczego6tdw na rysunku i oznaczen na elementach,

wyobraznia przestrzenna i techniczna niezbedna przy czytaniu rysunkow
technicznych oraz przy montazu i demontazu czesci maszynowych,
koncentracja uwagi konieczna ze wzgledu na prace wykonywang w skrajnie
trudnych warunkach (duzy hatas, koncentracja prac na matej powierzchni),
wysoki stopien koordynacji wzrokowo-ruchowej zwigzany z pracg w warunkach
niebezpiecznych,

reaktywnosc i aktywnos$¢ w stopniu $rednim,

$rednie tempo psychiczne, umozliwiajagce wykonywanie pracy o narzuconym
rytmie,

umiejetnos¢ pracy w warunkach terenowych,

umiejetnos¢ pracy w zespole.

2. Do podstawowych zadah zawodowych, jakie mogg by¢ postawione absolwentowi

szkoty ksztatcacej w zawodzie kowal naleza:

trasowanie do obrébki recznej ($Slusarstwo, blacharstwo) i elementarnych
operacji obrobki mechanicznej,

znakowanie i opis elementéw do ciecia i giecia oraz kucia réznymi technikami,
wykonywanie elementarnych operacji obrébki recznej i mechanicznej,

ciecie mechaniczne, gazowe, gazowo-elekiryczne oraz wycinanie otworow,
giecie blach, rur i ksztattownikébw na zimno i na goraco metodami recznymi
oraz walcowaniem i na prasach,

kucie swobodne reczne i na mtotach mechanicznych,

nagrzewanie do operacji kowalskich (reczne oraz w piecach grzewczych),
sczepianie i reczne ukfadanie krétkich spoin metodami gazowymi
i elektrycznymi,

usuwanie deformacji elementow, weztéw oraz sekcji konstrukcji spawanych,

zgrzewanie,



11) biezaca konserwacja narzedzi, urzadzen i maszyn wtasciwych procesom
kowalskim,

12) montaz i demontaz oraz weryfikacja zuzycia maszyn i urzadzen rolniczych,

13) naprawa uszkodzen potaczen, zawieszen i deformacji elementéw maszyn
i urzadzen w szczegolnosci rolniczych,

14) obrobka cieplna wyrobow i elementow ze stali konstrukcyjnych,

15) plastyczne formowanie na zimno i na goraco wyrobow artystycznych z metali
i ich stopébw oraz wykonywanie i naprawa metalowych oku¢ budowlanych
i elementéw zdobnictwa architektonicznego,

16) kucie koni,

17) kontrola jakosci oraz préby zdawczo-odbiorcze potwyrobdw, wyrobow

i elementéw konstrukcji wykonanych technologiami kowalskimi.

3. Przyszie miejsca pracy i stanowiska pracy, na ktérych moze byé zatrudniony
absolwent szkoty ksztatcacej w zawodzie kowal to:

1) w przemysle ciezkim (elektromaszynowym, stoczniowym) w zakresie produkcji

i remontu:

a) w halach produkcyjnych — w duzym hatasie, w atmosferze
zanieczyszczonej pytami przemystowymi, dymem i gazami pochodzgcymi
od ciecia termicznego i z palonego topnika elekirod, w odblasku tukow
spawalniczych,

b) na przestrzeniach otwartych — praca wykonywana przy duzych zmianach
i znacznej réznicy temperatur, w duzej wilgotnosci otoczenia, na duzych
wysokosciach, w otoczeniu olbrzymich mas zawieszonych lub podpartych,
w srodowisku zanieczyszczonym pytami i dymami przemystowymi, oparami
farb i lakieréw, w odblasku tukéw elektrycznych,

c) w obrebie duzych konstrukcji spawanych, w szczego6lnosci w kadtubach

statkéw, duzych zbiornikbw, mostow,

2) w rolnictwie:

a) w bazach remontowych sprzetu rolniczego zaréwno w halach produkcyjno-
montazowych jak i na przestrzeniach otwartych, w tym takze w warunkach

poligonowych,



b) w lokalnych punktach naprawy maszyn i urzadzen oraz obstugi kowalskiej
koni,

3) w przemysle gérnictwa kopalin statych, naftowym i gazowym:

a) w obrebie poktadéw roboczych platform wiertniczych réznych typow, czesto
na wysokosci, w niekorzystnych warunkach eksploatacji (kotysanie, wiatr,
deszcz, snieg),

b) terenowe w obrebie budowanych i remontowanych maszyn i urzadzen

podwodnych, naziemnych i podziemnych transportu i pozyskiwania urobku,

c) w obrebie uje¢ wydobywczych i miejsc przetwarzania (rafinerie) w trakcie

ich budowy i remontu,

d) w szybach, sztolniach i chodnikach wydobywczych, czesto gteboko pod

ziemia,

4) w kuznictwie artystycznym i ochronie zabytkow:

a) przy remoncie i rekonstrukcji obiektéw zabytkowych,

b) przy tworzeniu elementéw ozdobnych (mikrokowalstwo),

5) w transporcie ladowym - w bazach naprawczych taboru samochodowego
i kolejowego.

4. Z uwagi na szeroki obszar mozliwosci zatrudnienia w roznych dziedzinach techniki
przewiduje sie, ze moze wystgpi¢ tendencja do specjalizacji w trakcie realizacji cyklu
ksztafcenia, zwigzana z regionalnym ukierunkowaniem rynku pracy (rolniczy,
stoczniowy, maszynowy, wydobywczy ladowy i podmorski).

W regionach zdominowanych przez przemyst okretowy (produkcyjny i remontowy)
przewiduje sie specjalizacje w kierunku kowala okretowego (usuwanie deformaciji
konstrukcji kadtubow) a w rejonach przemystu elektromaszynowego specjalizacje
w kierunku plastycznego formowania wielkogabarytowych elementéw maszyn
i urzadzen. Rejony rolnicze charakteryzowa¢ bedzie zapotrzebowanie na kowali
zatrudnionych przy konserwacji i remontach pojazdéw, maszyn i urzadzen rolniczych
a takze tradycyjnie rozumianego kowalstwa przy obstudze koni. Nalezy réwniez

przewidywac mozliwos$¢ specjalizowania sie w kowalstwie artystycznym.



5. Szkota ksztalcgca w zawodzie kowal powinna posiada¢ nastepujace

pomieszczenia dydaktyczne, w tym pracownie zawodowe:

1) rysunku technicznego,

2) technologii,

3) spawalnictwa,

5) elektrotechniki,

)
)
4) technik komputerowych (jedno stanowisko dla trzech uczniow ),
)
)

6) warsztaty szkolne.

Pracownie nalezy wyposazy¢ w niezbedne zestawy plansz, przezroczy, nagran

wideo z towarzyszacq aparaturg audiowizualng oraz zestawy modeli, narzedzi,

srodkéw ochrony, albuméw, wzorcéw technologicznych, podreczniki i inne pomoce

metodyczne.

Warsztaty szkolne powinny by¢ wyposazone w:

1)

plansze obrazujace: podstawowe operacje obrobki recznej ($lusarstwo,
blacharstwo); trasowanie i narzedzia traserskie; kucie, giecie
i prostowanie roznymi metodami i technikami kowalskimi; podstawowe
operacje obrébki mechanicznej skrawaniem; spawanie i ciecie; zasady
i warunki obrébki cieplnej; pomiary i narzedzia miernicze,

pogladowe zestawy wyrobdw wykonanych prawidtowo i nieprawidtowo,
pogladowy zestaw narzedzi prawidtowych i nieprawidtowych,

aktualne instrukcje bezpieczenstwa i higieny pracy na poszczegdlnych
stanowiskach,

instrukcje obstugi typowych maszyn i urzadzen,

narzedzia i przyrzady warsztatowe do realizacji zadan programowych
zwigzanych z obrobkg S$lusarsko-blacharskg materiatu: narzedzia
pomiarowe; suwmiarki; Sruby mikrometryczne, macki pomiarowe,
przymiary, pryzmy, czujniki i podstawy specjalistyczne, grubosciomierze,
ptytki wzorcowe, szczelinomierze, katomierze; narzedzia do trasowania:
rysiki, kreda, mazaki, kredki warsztatowe, katowniki; narzedzia
warsztatowe: mtotki, pitki, pilniki, skrobaki, nozyce, przecinaki,

urzadzenia do giecia; narzedzia zmechanizowane i stacjonarne:



wiertarki, szlifierki, nozyce, pity, gwintowniki, kolby lutownicze, narzynki
i rozwiertarki,

7) materiaty i urzadzenia do spawania i ciecia: spawarki wirujace,
prostownikowe, transformatory spawalnicze, urzadzenia do spawania
w CO,, urzadzenia do ztobkowania, zgrzewarki, urzadzenia i sprzet do
ciecia gazowego (tlen + acetylen, tlen + propan + butan),
Jpotautomatycznego”, prosty ,automat” do ciecia gazowego blach i rur;
materiaty spawalnicze takie jak: elektrody, druty, topniki,

8) materiaty, narzedzia i stanowiska do kucia recznego w zakresie
elementarnych operacji kowalskich,

9) urzadzenia do nagrzewania stosowane do przeprowadzania
elementarnych operacji obrébki cieplnej,

10) stanowiska do trasowania,

11) $rodki audiowizualne ilustrujgce poszczegodlne, zwlaszcza ztozone
procesy technologiczne, zwigzane z operacjami ksztattowania wyrobow
kutych wiasciwych produkcji przemystowej, remontom maszyn
i urzadzen, w tym takze rolniczych, zwigzane z typowymi operacjami
kowalskimi stosowanymi przy naprawach s$rodkéw transportu oraz
wtasciwymi dla matych kuzni w zakresie kucia koni.

W przypadku braku warsztatdw szkolnych Ilub ich niepetnego wyposazenia,
praktyczna nauka zawodu moze by¢ realizowana w warsztatach zaktadow

przemystowych, bazach remontowych, zaktadach rzemiesiniczych.

6. Analiza zadah zawodowych umozliwita wyodrebnienie obszaréw dziatarn kowala

I ujecie odpowiednich tresci ksztatcenia w nastepujacych blokach programowych:

1) techniczne podstawy zawodu,
2) technologia,

3) rynek, ksztattowanie efektywnosci, stosunkdéw i warunkéw pracy i ptacy.



Il. PODZIAL GODZIN NA BLOKI PROGRAMOWE

Nazwa bloku programowego Minimalna liczba godzin w cyklu
ksztatcenia w %*

1. Techniczne podstawy zawodu 30
2. Technologia 45
3. Rynek, ksztattowanie efektywnosci, 5

stosunkow i warunkéw pracy i ptacy

Razem 80**

* Podziat godzin na bloki programowe dotyczy ksztatcenia w szkotach dla mtodziezy
i w szkofach dla dorostych (w formie stacjonarnej i zaocznej).

** Pozostate 20% godzin jest przeznaczone do rozdysponowania przez autoréw
programoéw nauczania na dostosowanie ksztatcenia do potrzeb rynku pracy,
w tym na specjalizacje.

lll. PODSTAWY PROGRAMOWE KSZTALCENIA

W BLOKACH PROGRAMOWYCH

BLOK: TECHNICZNE PODSTAWY ZAWODU

1. Cele ksztalcenia

Uczen (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec¢:

1) rozpoznawaé¢ i stosowaC materiaty, przybory, normy, standardy rysunku
maszynowego przy sporzgdzaniu szkicow i rysunkéw o $rednim stopniu
trudnosci,

2) sporzadza¢ rysunki, szkice i schematy dwu- i trojwymiarowe w rzutach
prostokatnych z zastosowaniem: fancucha wymiarowego w odniesieniu do
lokalnych i ogdlnych baz odniesienia oraz uktadu tolerancji i pasowan,



10)

11)

12)

odczytywac i interpretowac dla celéw wykonawczych zapisy i informacje zawarte
na rysunku maszynowym w réznych stopniach uproszczenia ze szczeg6inym
uwzglednieniem elementéw wykonanych metodami kucia, walcowania i giecia
oraz powstatych w wyniku stosowania technologii slusarskich i blacharskich,
okreslac¢ elementy zestawu komputerowego, ich funkcje i parametry,

rozroznia¢ najprostsze programy i systemy operacyjne, postugiwac sie nimi przy
edycji prostych rysunkéw czesci maszynowych,

charakteryzowa¢ i  rozpoznawaé  podstawowe  rodzaje = materiatow
konstrukcyjnych, pomocniczych oraz eksploatacyjnych stosowanych w budowie
i eksploatacji maszyn i konstrukcji spawanych,

charakteryzowac i interpretowac¢ zjawiska i procesy degradacji materiatow
i czesci maszynowych,

charakteryzowac¢ podstawowe rodzaje grup wyrobdéw stosowanych w budowie
maszyn, urzadzen, konstrukcji spawanych réznych typow oraz rozrézniaé
i interpretowaé sposoby ich opisu, ze szczegdlnym uwzglednieniem pojazddw,
maszyn i urzadzen rolniczych oraz elementow uzyskiwanych w wyniku
zastosowania technologii kucia, walcowania i giecia,

charakteryzowac¢ elementy maszyn i ich potaczenia oraz analizowac¢ dziatanie
i budowe typowych mechanizmow,

interpretowac pojecie naprezen, odksztatcen sprezystych i plastycznych, pojecie
granicy plastycznosci oraz wytrzymatosci materiatu na rozcigganie, sciskanie,
zginanie, skrecanie, $cinanie, pojecie wyboczenia, pojecie parametrow
termoplastycznosci,

charakteryzowa¢ wymagania materiatowe i eksploatacyjne zwigzane ze
specyfikg podstawowych elementéw i czesci maszyn, napeddw, pomp, kottdw,
sprezarek, maszyn, pojazdéw i urzadzen rolniczych, silnikbw ze szczegdlnym
uwzglednieniem podzespotéw wykonywanych lub naprawianych technologiami
kowalskimi,

charakteryzowa¢ podstawowe parametry i prawa przeptywu pradu statego
i zmiennego oraz elementy, podzespoty, maszyny, urzadzenia i napedy
elektryczne oraz obwody elekiryczne, ze szczegdlnym uwzglednieniem
elektrycznych instalacji oraz urzadzen technologicznych stosowanych

w wytwarzaniu konstrukcji maszynowych i spawanych,



13)

14)

15)

charakteryzowac¢ rodzaje miernikow elekirycznych stosowanych do pomiaréow
elementarnych, dokonywa¢ odpowiednich pomiardéw oraz interpretowac¢ wyniki,
opisywac¢ funkcje i dziatanie podstawowych elementéw systeméw automatyki
i regulacji stosowanych w podstawowych maszynach do obrébki plastycznej,
korzysta¢ z literatury i innych nosnikéw informacji umozliwiajacych sledzenie
rozwoju techniki w zakresie budowy maszyn, ze szczegdlnym uwzglednieniem

zagadnien zwigzanych z technikg urzadzen rolniczych i maszynowych.

2. Tresci ksztatcenia (dziaty programowe)

Tresci ksztatcenia ujete sg w nastepujacych dziatach programowych:

1)

9)

10)
11)
12)

13)
14)
15)
16)
17)

rysunek techniczny — klasyfikacja, zasady sporzadzania i wykorzystywania,
zasady szkicowania w rzutach prostokatnych i aksonometrycznych,

podstawy obstugi komputera i prostych systemédw operacyjnych w zakresie
wspomagania tworzenia rysunkdw,

stopy zelaza stosowane w budowie maszyn,

stopy metali kolorowych stosowane w budowie maszyn,

procesy wytwarzania i obrébki cieplnej stopéw metali stosowanych w budowie
maszyn,

materiaty niemetalowe, pomocnicze, uzupetniajgce oraz eksploatacyjne,

wyroby, potwyroby, armatura, urzgdzenia podzespoty i zespoty w budowie
maszyn,

wybrane zagadnienia mechaniki i wytrzymato$ci materiatow,

wybrane zagadnienia termodynamiki technicznej,

wybrane zagadnienia hydromechaniki i hydrauliki,

typowe elementy maszyn i urzadzen, ich potaczenia ze szczegdlnym
uwzglednieniem specyfiki rolnictwa,

definicje i pojecia wprowadzajgce w zakresie elektrotechniki i podstaw elektroniki,
obwody, instalacje, urzadzenia, maszyny i napedy elektryczne,

pomiary elektryczne,

podstawy techniki cyfrowej,

elementy i podzespoty automatyki,

10



18) podstawowe uktady regulacji i sterowania ze szczegélnym uwzglednieniem

stosowanych w maszynach i urzadzeniach do obrobki plastyczne;.

BLOK: TECHNOLOGIA

1.

Cele ksztatcenia

Uczen (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec¢:

1)

wyjasniaé istote proceséw odlewania, recznej i mechanicznej obrobki
skrawaniem, obrobki plastycznej, obrobki cieplnej oraz obrébki cieplno-
chemicznej,

wykorzystywac rysunki i szkice maszynowe oraz rysunki konstrukcji spawanych
w réznym stopniu uproszczenia do rozpisania procesu technologicznego,
kolejnosci i sposobu realizacji poszczegdlnych operacji technologicznych oraz
doboru metody trasowania i pomiaréw kontrolnych na etapie obrébki i montazu
elementéw i podzespotow,

charakteryzowa¢ i postugiwaé sie podstawowymi metodami, narzedziami
I sprzetem pomiarowym niezbednymi w podstawowych procesach obrdbki
recznej, mechanicznej oraz plastycznej przy wykonywaniu, weryfikacji oraz
montazu czesci maszynowych na miejscu przeznaczenia,

rozrdzniac i wykorzystywaé bazy pomiarowe lokalne i ogolne przy realizacji zadan
traserskich na etapie recznej obrébki slusarskiej i blacharskiej, obrébki
mechanicznej, ksztattowania pdtwyrobdw i wyrobdw poprzez kucie, giecie
i walcowanie oraz montazu elementéw i czesci w miejscu przeznaczenia,
charakteryzowac¢ i stosowac¢ typowe operacje obrébki recznej i maszynowej
z wykorzystaniem wtasciwych urzadzen i oprzyrzadowania,

charakteryzowac i stosowaé typowe technologie taczenia i montazu elementéw
maszynowych,

wykonywacé proste szablony do giecia i montazu oraz postugiwac sie nimi,
rozrozniaé, charakteryzowa¢ i s$wiadomie stosowaé¢ podstawowe narzedzia,
urzadzenia, oprzyrzadowanie, materiaty technologiczne, metody i techniki oraz
parametry gazowego ciecia recznego,
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9) rozréznia¢, charakteryzowa¢ i wtasciwie dobiera¢ parametry i podstawowe
materiaty, narzedzia oraz oprzyrzgdowanie i urzagdzenia do sczepiania i spawania
gazowego i elektrycznego, takze w ostonie gazdéw obojetnych,

10) charakteryzowac i dobiera¢ wtasciwe narzedzia, urzgdzenia, operacje i parametry
procesOw kucia recznego oraz realizowac te procesy,

11) obstugiwac typowe urzadzenia grzewcze stosowane w kuzniach,

12) charakteryzowa¢ i dobiera¢ wiasciwe parametry realizacji i kontroli oraz
realizowac procesy kucia na mtotach i prasach,

13) charakteryzowac¢ i dobiera¢ wtasciwe parametry realizacji i kontroli procesu
ksztattowania wyrobu przez walcowanie i realizowac ten proces,

14) charakteryzowaé, dobiera¢ parametry i realizowa¢ procesy obrébki cieplnej
w zakresie odprezania, wyzarzania, hartowania, odpuszczania i obrdbki
powierzchniowej stopdw zelaza,

15) rozpoznawaé podstawowe rodzaje odksztatcen technologicznych konstrukcji
spawanych,

16) dobiera¢ sprzet, parametry i sposoby nagrzewania celem usuwania
elementarnych typow odksztatcen technologicznych konstrukcji spawanych,

17) naprawia¢ i okuwac¢ pojazdy konne, przyczepy oraz maszyny i urzadzenia
rolnicze,

18) charakteryzowaé procesy przygotowawcze oraz realizacje procesu podkuwania
koni,

19) dobierac i wykonywa¢ podkowy, podkowiaki i hacele,

20) przygotowywac konie do podkucia,

21) wykonywac¢ okucia budowlane i odkuwki ozdobne,

22) wykonywac prace przy produkcji i remoncie narzedzi rolniczych,

23) oceniac jakos¢ wykonanej pracy,

24) kalkulowac pracochtonnos$c¢ i koszty,

)

25) korzystac z literatury i innych nosnikow informacji w celu samoksztatcenia.
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2. Tresci ksztatcenia (dziaty programowe)

Tresci ksztatcenia ujete sg w nastepujacych dziatach programowych:

10)
11)

12)

13)
14)
15)
16)
17)
18)

podstawy metrologii warsztatowej, trasowania, znakowania i ich zastosowania
w produkcji czesci maszynowych, recznej i mechanicznej obrébki elementow,
obrébki plastycznej i montazu,

technologie Slusarskie — sprzet, urzadzenia, warsztat,

technologie blacharskie — sprzet, urzadzenia, warsztat,

elementarne technologie odlewnicze, sprzet i urzadzenia,

sprzet, urzadzenia i technologie do ciecia mechanicznego, gazowego
i elektrycznego,

sprzet, urzadzenia i technologie ztobienia,

sprzet i podstawy technologii sczepiania, spawania gazowego i elektrycznego
oraz lutowania,

narzedzia, oprzyrzgdowanie, stanowiska, operacje i parametry w procesach kucia
| giecia recznego,

maszyny, narzedzia, oprzyrzadowanie, stanowiska i parametry w technologiach
kucia maszynowego,

maszyny, narzedzia, oprzyrzadowanie, stanowiska i parametry w procesach
ksztattowania plastycznego przez walcowanie,

maszyny, narzedzia, oprzyrzadowanie przy realizacji technologii ksztattowania
plastycznego na prasach,

podstawy napraw i remontéw narzedzi, urzadzen i stanowisk do plastycznego
ksztattowania elementéw maszynowych,

rodzaje, charakter i parametry obrébki cieplnej elementéw maszynowych,
odksztatcenia technologiczne konstrukcji spawanych, zapobieganie, usuwanie,
weryfikacja uszkodzen, naprawa i okuwanie pojazddéw konnych,

podkuwanie koni,

weryfikacja uszkodzen, naprawa narzedzi i maszyn rolniczych,

okucia budowlane, odkuwki ozdobne, kowalstwo artystyczne.

13



BLOK: RYNEK, KSZTALTOWANIE EFEKTYWNOSCI,

1.

STOSUNKOW | WARUNKOW PRACY | PLACY

Cele ksztatcenia

Uczen (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec¢:

1

)

)
)
)
)

charakteryzowac zasady funkcjonowania gospodarki rynkowej,

okreslac role przedsiebiorstwa na tle procesu prywatyzaciji, gry rynkowej, gietdy,
charakteryzowac struktury organizacyjne i sposoby zarzadzania w przemysle,
charakteryzowac role jednostki na rynku pracy, jej uwarunkowania w zakresie
szkolenia, poszukiwania pracy, zatrudnienia, obowigzkdéw i praw, opodatkowania,
charakteryzowac zasady powotania i dziatania matej firmy,

ocenia¢ role i uwarunkowania pracy oraz zachowan jednostki w dziataniu

zespotow ludzkich i przedsiebiorstw, w warunkach rutynowych i ekstremalnych.

Tresci ksztatcenia (dziaty programowe)

Tresci ksztatcenia ujete sg w nastepujacych dziatach programowych:

1)

wiadomosci wstepne i definicje dotyczace gospodarki rynkowej, inflacji, produkciji,
organizacji pracy, systemow ptac i zaszeregowan, Kodeksu Pracy,
przedsiebiorstwo a pracownicy,

podejmowanie dziatalnosci gospodarczej,

praca i organizacja zespotow ludzkich i ich uwarunkowania organizacyjne,
techniczne, ptacowe, psychologiczne indywidualne i grupowe, relacja
z pracodawcy i stosunki miedzyludzkie, sytuacje stresowe i ich roztadowywanie,
problemy ekonomiczne i Srodowiskowe,

reguty postepowania w sytuacjach ekstremalnych, ich uwarunkowania i skutki.
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