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l. ZALOZENIA PROGRAMOWO — ORGANIZACYJNE
KSZTALCENIA W ZAWODZIE

A. OPIS KWALIFIKACJI ABSOLWENTA

W wyniku ksztatcenia w zawodzie absolwent powinien umiec:

1) interpretowaé podstawowe zjawiska i prawa z zakresu mechaniki, elektrotechniki
i wspétczesnej techniki,

2) odczytywac i postugiwac sie dokumentacjg technologiczng oraz instrukcjami ob-
stugi pojazdéw samochodowych, a takze wykorzystywa¢ normy, poradniki
i literature fachowa,

3) sporzadza¢ szkice wyrobow blacharskich oraz odczytywac: schematy, rysunki
wykonawcze, ztozeniowe i montazowe,

4) rozroznia¢ elementy pojazdu samochodowego a w szczegdblnosci rodzaje nad-
wozi,

5) dobiera¢ materiaty stosowane w blacharstwie samochodowym zgodnie z doku-
mentacjg techniczna,

6) trasowac w zakresie wtasciwym operacjom blacharskim,

7) stosowac techniki pomiarowe z wykorzystaniem narzedzi i przyrzadéw kontrolno-
pomiarowych,

8) wykona¢ podstawowe obliczenia warsztatowe,

9) wykonywac typowe operacje na obrabiarkach do blach stosowanych w przemy-
$le motoryzacyjnym,

10) rozrdznia¢ rodzaje zuzycia i uszkodzenia elementéw nadwozi pojazdéw samo-

chodowych,

11) oceniac stan techniczny nadwozi pojazdéw samochodowych oraz osprzetu nad-
wozia,

12) planowac typowe procesy technologiczne naprawy nadwozi pojazdéw samocho-
dowych,

13) postugiwac sie narzedziami recznymi i zmechanizowanymi o napedzie pneuma-
tycznym lub elektrycznym w pracach blacharskich,

14) przygotowaé nadwozie pojazdu samochodowego do naprawy,

15) wykonywac¢ podstawowe operacje Slusarskie przy naprawie nadwozi samocho-
dowych i osprzetu nadwozi,

16) faczyc¢ rézne rodzaje blach i elementy wykonane z blachy,

17) naprawiac¢ nadwozia i kabiny samochodowe wykonane z blachy,

18) naprawiac typowe uszkodzenia nadwozi z tworzyw sztucznych,

19) montowac elementy nadwozi samochodowych i osprzetu po naprawie,

20) sprawdza¢ jakos¢ wykonanych napraw elementéw nadwozi samochodowych

i osprzetu nadwozi,

21) utrzymywaé w sprawnosci narzedzia, maszyny, urzadzenia stosowane w bla-
charstwie samochodowym,
) wykonywac rozliczenia kosztow wykonania wyrobow i ustug,

) wykorzystywac technike komputerowag w dziatalnosci zawodowej,
24) organizowac oraz utrzymywac w czystosci wtasne stanowisko pracy,

) stosowaé swiadomie zasady bezpieczenstwa pracy, ochrony przeciwpozarowej
i $rodowiska,



26)
27)
28)

29)

rozr6znia¢ podstawowe kategorie ekonomiczne oraz najwazniejsze zjawiska
i mechanizmy wystepujace w gospodarce rynkowej,

komunikowa¢ sie z innymi uczestnikami procesu pracy, wyszukiwac i przetwa-
rza¢ informacje oraz doskonali¢ swoje kwalifikacje zawodowe,

prezentowac swoje kwalifikacje podczas poszukiwania pracy w sposob wiasciwy
i skuteczny,

dziata¢ twérczo, samodzielnie podejmowaé decyzje oraz korzysta¢ ze swoich
praw przy podejmowaniu i rozliczaniu dziatalnosci gospodarczej.

B. SPECYFICZNE WYMAGANIA KSZTALCENIA
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W ZAWODZIE

. Wymagania psychofizyczne wtasciwe dla zawodu:

1) zainteresowania techniczne,

2) wyobraznia przestrzenna i techniczna umozliwiajgca wykonywanie prac zgod-
nych z rysunkiem, szkicem lub wzorem,

koordynacja sensomotoryczna w zakresie doktadnego dozowania sity ruchow,
ich kierunku, predkosci i odstepu,

szybka orientacja i wysoki stopien spostrzegawczosci,

zdolno$¢ koncentracji uwagi,

dobra sprawnosc¢ ruchowa konczyn gérnych i dolnych,

wytrzymatosc na dtugotrwaty wysitek,

rozumowanie logiczne,

umiejetnos¢ pracy w zespole,

zamitowanie do dokfadnej pracy, tadu i porzadku

dazenie do rozwoju i wzbogacania wiasnej osobowosci.
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. Zadania zawodowe blacharza samochodowego obejmujg wykonywanie prac pro-
ukcyjnych, remontowo-modernizacyjnych oraz ustugowych w zakresie obrobki

| ksztattowania elementdw z blach i profili ksztattowych na potrzeby przemystu moto-
ryzacyjnego, przy uzyciu maszyn i specjalistycznych urzadzen oraz narzedzi Slusar-
skich i monterskich recznych z napedem mechanicznym z wykorzystaniem przyrza-
doéw kontrolno-pomiarowych. Podstawowe zadania zawodowe, jakie mogg by¢ po-
stawione absolwentowi szkoty po podjeciu zatrudnienia obejmuja:

1) wykonywanie operacji $lusarskich, a w szczegélnosci: pitowanie, zwijanie,
usztywnianie, wiercenie, trasowanie, ciecie, prostowanie, wyginanie itp. elemen-
tow z blachy o réznej grubosci,

2) wykonywanie podstawowych operacji na obrabiarkach do blach,

3) zgrzewanie, lutowanie, spawanie, nitowanie i klejenie blach i profili,

4) fgczenie blach cienkich za pomoca lutowania cyna, mosigdzem i miedzia,

5) wykonywanie obrébki cieplnej blach i czesci samochodowych,

6) montowanie i demontowanie elementéw nadwozi samochodowych i kabin samo-
chodowych,

7) sprawdzenie jakosci wykonywanych praca naprawczych i montazowych,

8) usuwanie uszkodzen eksploatacyjnych i powypadkowych nadwozi wykonanych
z blachy oraz elementow i zespotow osprzetu nadwozi samochodowych,



9) czyszczenie i konserwacja narzedzi, maszyn i urzadzen blacharskich,
10) wykonywanie typowych rozliczen kosztéw wyrobu i ustugi,
11) organizowanie oraz utrzymywanie w czystosci stanowiska pracy z uwzglednie-
niem zasad racjonalnej organizacji pracy, przepisow bezpieczenstwa, ochrony
przeciwpozarowej i Srodowiska.

3. Przyszte miejsca i stanowiska pracy absolwenta szkoty wynikajg ze specyfiki za-

wodu blacharz samochodowy, na ktéry wystepuje zapotrzebowanie przede wszyst-

kim w nastepujacych podmiotach rynku pracy:

1) przedsiebiorstwa produkujgce nadwozia i kabiny pojazdéw samochodowych,

2) punkty serwisowe i autoryzowane stacje obstugi pojazdéw samochodowych,

3) przedsiebiorstwa transportu samochodowego,

4) wyspecjalizowane zaktady rzemieslnicze blacharstwa samochodowego.
W zawodzie blacharz samochodowy wystepuja nastepujace, typowe stanowiska

pracy:

1) stanowiska do ksztattowania elementéw z blach i profili ksztattowych,

2) stanowiska montazu i demontazu podzespotéw konstrukcyjnych pojazdéw samo-
chodowych,

3) stanowiska do prostowania nadwozi samochodowych,

4) stanowiska do taczenia blach, elementow nadwozi i kabin pojazdéw samocho-
dowych,

5) stanowiska pracy wiasciwe podstawowym robotom Slusarskim.

4. Realizacja ksztatcenia w zawodzie blacharz samochodowy powinna odbywac sie
w specjalistycznych pracowniach dydaktycznych i odpowiednio wyposazonym zaple-
czu warsztatowym umozliwiajagcym realizacje zaktadanych celow i tresci ksztatcenia
oraz posiadajgcych mozliwosci wykonywania pokazow, ¢wiczen, projektéw i prowa-
dzenia zaje¢ w grupach. W szkole ksztaftcacej blacharzy samochodowych powinny
by¢ wydzielone nastepujace pracownie:

1) rysunku technicznego,

2) elektrotechniki i elektroniki,

) informatyki,

) technologii (ogdlnej i blacharstwa samochodowego),

) pomiarow warsztatowych.

Wskazane jest, aby w standardowym wyposazeniu kazdej pracowni znalazty sie
Srodki techniczne takie jak: rzutnik pisma, rzutnik przezroczy, odtwarzacz kaset audio
I wideo, zestawy przedmiotowe kaset audio i wideo, odbiornik TV, nauczycielski ze-
staw komputerowy wraz z niezbednym oprogramowaniem i inne, specyficzne dla da-
nej pracowni.

o~ W

Pracownia rysunku technicznego powinna by¢ wyposazona w pomoce dydak-
tyczne wspomagajace ksztattowanie u ucznibw podstawowych wiadomosci
i umiejetnosci wykonywania i czytania szkicow i rysunkéw technicznych oraz postu-
giwania sie dokumentacjq techniczng i normami rysunku technicznego. Podstawowe
pomoce dydaktyczne zgromadzone w pracowni obejmowac powinny:

1) modele i eksponaty: elementdéw ptaskich, bryt geometrycznych i elementdéw
przestrzennych, przekrojéw, typowych elementéw i czesci maszyn,

2) materiaty dydaktyczne ilustrujgce: zasady szkicowania, zasady rzutowania pro-
stokatnego i aksonometrycznego, sposoby wymiarowania, zasady wykonywania
widokow i przekrojow, uproszczenia rysunkowe, elementy i wyroby z blachy,
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normy z rysunku technicznego (dla kazdego ucznia),

narzedzia pomiarowe (zestaw dla kazdego ucznia),

komplet przyborow kreslarskich (dla kazdego ucznia),

) oprogramowanie komputerowe.

W pracowni powinny znajdowac sie stanowiska umozliwiajgce uczniom samodzielne
wykonywanie rysunkdéw oraz stanowisko komputerowe do prac z typowymi progra-
mami komputerowymi CAD.

SACIRRS

Pracownia elektrotechniki i elektroniki powinna by¢ wyposazona w pomoce dy-
daktyczne wspomagajace ksztattowanie u ucznidw podstawowych wiadomosci
i umiejetnosci, kitére sg niezbedne w dziatalnosci zawodowej blacharza
samochodowego z uwzglednieniem zasad bezpieczenstwa obstugi urzgdzen i insta-
lacji elektrycznych. Bezpieczna i sprawna obstuga urzadzen iinstalacji moze by¢
zapewniona wéwczas, gdy obstugujacy posiada podstawowe wiadomosci z zakresu
ich budowy i zasady dziatania. Pomocnym w tym zakresie jest stosowanie w trakcie
zaje¢ odpowiednich materiatdbw dydaktycznych w formie: plansz, schematdw, tablic,
modeli i naturalnych pomocy dydaktycznych, zestawéw demonstracyjno-
pomiarowych, przezroczy, foliograméw oraz oprogramowania komputerowego sy-
mulujacego wiele zjawisk i proceséw. Ponadto w pracowni powinny znajdowac sie:
1) podstawowe mierniki wielko$ci elektrycznych,

2) typowe elementy i uktady elektryczne i elektroniczne,

3) podstawowe maszyny i urzgdzenia elektryczne,

4) schematy instalacji elektrycznych,

5) mechaniczne i elekiryczne elementy i uktady automatyki,

6) stanowisko komputerowe wraz z oprogramowaniem do symulacji zjawisk i pro-

cesdw dotyczacych elektrotechniki, elektroniki i automatyki,

) poradniki, katalogi i czasopisma,

) tablice ostrzegawcze i instrukcje dotyczace bezpiecznej pracy z urzgdzeniami
elektrycznymi.

o

Pracownia informatyki powinna by¢ wyposazona w pomoce dydaktyczne wspo-
magajace ksztattowanie u ucznidéw podstawowych wiadomosci i umiejetnosci zwiag-
zanych z opanowaniem metod i narzedzi wspétczesnej techniki komputerowe;j.
Ksztatcenie informatyczne w zawodzie blacharz samochodowy, powinno by¢ gtow-
nie ukierunkowane na poznanie przez uczacego sie praktycznych zastosowan kom-
puterbw oraz postugiwania sie nimi w charakterze narzedzi wykorzystywanych
w przysziej pracy zawodowej zaréwno produkcyjnej jak i ustugowe;j.

Wyposazenie pracowni powinno uwzgledniac:

1) stanowiska komputerowe (jeden komputer na jednego ucznia), ktére mogq pra-
cowac w sieci i posiadajg wtasciwosci multimedialne,

2) urzadzenia do drukowania tekstu i grafiki,

3) oprogramowanie systemowe i uzytkowe: edytor tekstu, arkusz kalkulacyjny, ba-
za danych, wspomaganie projektowania, wytwarzania i ustug,

4) literatura fachowa (ksigzki, czasopisma) oraz instrukcje stanowiskowe.

Komputery w pracowni powinny by¢ zainstalowane zgodnie z wymaganiami
bezpieczenstwa. Nauczyciel powinien mie¢ swobodny dostep do wszystkich stano-
wisk komputerowych podczas prowadzenia zaje¢ dydaktycznych.



Pracownia technologii ogélnej i blacharstwa samochodowego stanowi podsta-
wowe miejsce nabywania przez ucznia wiedzy i umiejetnosci fachowych. Jej wypo-
sazone w pomoce dydaktyczne, w szczegolnosci w modele i eksponaty z zakresu
Slusarstwa, budowy pojazdéw samochodowych i blacharstwa samochodowego, po-
winny by¢ zgodne z aktualnymi rozwigzaniami konstrukcyjnymi i technologicznymi
w tej dziedzinie. Nie bez znaczenia dla jakosci ksztatlcenia ma zastosowana infra-
struktura technodydaktyczna (srodki i pomoce dydaktyczne), ktéra powinna nawia-
zywaé do rzeczywistych procesdéw technologicznych wystepujacych w produkcji
nadwozi samochodowych i ich naprawie eksploatacyjnej i powypadkowej. Zestawy
pomocy dydaktycznych powinny uwzglednia¢ w szczegdlnosci: foliogramy, fazogra-
my, plansze, filmy dydaktyczne (dotyczace proceséw technologicznych), gabloty,
modele i eksponaty (elementy budowy nadwozi samochodowych, osprzet nadwozi,
typowe materiaty, narzedzia i przyrzady stosowane w pracach blacharskich, doku-
mentacja proceséw technologicznych, zestaw PN, oprogramowanie komputerowe
i inne. Organizacja wyposazenia pracowni powinna umozliwia¢ prace w grupach do
15 oséb.

Pracownia pomiarow warsztatowych powinna by¢ wyposazona w pomoce dy-
daktyczne wspomagajgce ksztattowanie u ucznibw podstawowych wiadomosci
i umiejetnosci z zakresu stosowania wtasciwych dla blacharstwa samochodowego
technik pomiarowych. W wyposazeniu pracowni powinny znajdowac sie typowe
przyrzady pomiarowe (w ilosci umozliwiajgcej prace w grupach 3-5 oso6b) takie jak:
suwmiarki, mikrometry, liniaty krawedziowe, ptyty traserskie, katowniki, katomierze,
poziomnice, macki, cyrkle, szczelinomierze i promieniomierze oraz narzedzia do
prowadzenia doktadnych pomiaréw: sprawdziany, ptytki wzorcowe, czujniki zegaro-
we, elektroniczne suwmiarki i czujniki pomiarowe, narzedzia do sprawdzania gwin-
tow i inne. W pracowni znajdowac sie powinny rowniez stanowiska do prowadzenia
klasycznych prob wytrzymatosciowych: na rozcigganie, sciskanie, zginanie, skreca-
nie.

Wyposazenie warsztatow szkolnych oraz innych miejsc nauki zawodu umozli-
wia¢ powinno wykonywanie podstawowych operacji obrébki recznej i mechaniczne;j
oraz prac blacharskich w zakresie produkcji i naprawy nadwozi samochodéw 0so-
bowych, ciezarowych, autobuséw oraz nadwozi pojazdéw specjalnego przeznacze-
nia. Wazne jest, aby wyposazenie zaplecza warsztatowego doréwnywato lub prze-
wyzszato przecietny poziom wyposazenia typowych stanowisk pracy (na jakich jest
zatrudniany blacharz samochodowy), wystepujacych w zaktadach ustugowych.
Uniwersalne wyposazenie warsztatu szkolnego powinno obejmowac:

1) stoty Slusarskie, imadta, obrabiarki do metali (wiertaki stotowe, tokarki, frezarki),

2) zestawy narzedzi do obrdbki recznej,

3) podstawowe maszyny blacharskie (krawedziarka, zwijarka, zaginarka, ztobiarka),
nozyce stotowe i gilotynowe, prase, urzadzenia do spawania gazowego, zgrze-
wania i lutowania, urzgdzenia do wykonywania powtok ochronnych (cynkowania,
malowania).

W wielu przypadkach praktyczna nauka zawodu, dotyczaca zwtaszcza produkcji

i ksztattowania elementéw nadwozi samochodowych, powinna by¢ organizowana we

wspotpracy z przedsiebiorstwami. Umozliwi to korzystanie z nowoczesnego wyposa-

zenia, do$wiadczen praktycznych i innowaciji techniczno-technologicznych. Wspét-



praca szkoty z przedsiebiorstwami nie tylko rozszerza¢ powinna baze dydaktyczng
warsztatow szkolnych, ale przede wszystkim wptywa¢ na podniesienie jakosci
ksztatcenia praktycznego, w aspekcie nabywania przez ucznibw umiejetnosci nie-
zbednych w rzeczywistych warunkach pracy.

Wyposazenie wszystkich pracowni i miejsc nauki zawodu powinno by¢ na bieza-
co aktualizowane.

5. Podstawa programowa ksztatcenia w zawodzie blacharz samochodowy zawiera
obligatoryjny zbi6r celow i tresci ksztatcenia (dziaty programowe) w postaci wyodreb-
nionych trzech blokéw programowych:

1) techniczne podstawy zawodu,

2) technologia blacharstwa samochodowego,

3) przedsiebiorczos¢ i bezpieczenstwo pracy.

Blok programowy techniczne podstawy zawodu zostat wyodrebniony wedtug kry-
terium umiejetnosci ogolnotechnicznych o charakterze interdyscyplinarnym stano-
wigcych ,fundament” ksztatlcenia w zawodach technicznych (do takich zalicza sie
zawdd blacharz samochodowy), w ktérych dominuje uktad charakterystyczny dla wy-
konywanej pracy: cztowiek - technika oraz cztowiek — dzieto.

Blok programowy technologia blacharstwa samochodowego zostat wyodrebnio-
ny wedtug kryterium umiejetnosci specyficznych dla zawodu blacharz samochodowy,
ktore stanowig o jego podstawowych kwalifikacjach fachowych.

Blok programowy przedsiebiorczos¢ i bezpieczenstwo pracy zostat wyodrebnio-
ny wedtug kryterium umiejetnosci niezbednych do kreatywnego uczestnictwa w zyciu
zawodowym oraz dotyczacych bezpieczenstwa i warunkédw ochrony pracownika
w Srodowisku pracy jak i ochrony srodowiska naturalnego cztowieka.



Il. PODZIAL GODZIN NA BLOKI PROGRAMOWE

Nazwa bloku Minimalna liczba godzoi/n*w cyklu ksztatcenia

programowego W e
Techniczne podstawy
zawodu 20
Technologia
blacharstwa 60
samochodowego
Przedsiebiorczos¢
i bezpieczenstwo S
pracy

Razem 85**

*%

Podziat godzin na bloki programowe dotyczy ksztatcenia w szkotach dla mto-
dziezy i w szkotach dla dorostych (w formie stacjonarnej i zaocznej).

Pozostate 15% godzin jest przeznaczone do rozdysponowania przez autoréw
programow nauczania na dostosowanie ksztatcenia do potrzeb rynku pracy.

lll. PODSTAWY PROGRAMOWE KSZTALCENIA

W BLOKACH PROGRAMOWYCH

BLOK: TECHNICZNE PODSTAWY ZAWODU

1. Cele ksztatcenia

Uczen (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec:

wyjasnia¢ podstawowe pojecia, prawa i zasady mechaniki technicznej i elektro-
techniki,

mierzy¢ podstawowe wielkosci fizyczne i geometryczne oraz zinterpretowaé wy-
niki pomiaréw,

stosowacC zasady sporzadzania rysunku technicznego maszynowego oraz od-
powiednie techniki zapisu podczas wykonywania odwzorowan konstrukcyjnych,
przedstawia¢ w odpowiednich rzutach (prostokatnych i aksonometrycznych)
ksztatt i wielkos¢ elementéw konstrukcyjnych z blachy oraz rodzaje ich potaczen,
przedstawia¢ w uproszczeniach rysunkowych i szkicowac¢ elementy z blachy
oraz typowe potaczenia roztgczne i nieroztgczne,

wyjasnia¢ oznaczenia stosowane na rysunkach technicznych maszynowych,



7) rozréznia¢ rodzaje zrodet energii elektrycznej oraz podstawowe maszyny
i urzadzenia elektryczne,

8) odczytywaé podstawowe symbole i oznaczenia na typowych schematach elek-
trycznych i elektronicznych oraz tabliczkach znamionowych maszyn i urzadzen
elektrycznych,

9) rozrozniac typowe elekiryczne przyrzady pomiarowe oraz mierzy¢ i odczytywacé
podstawowe wielkosci elektryczne,

10) rozrdznia¢ typowe elementy instalacji elektrycznej, sprzetu instalacyjnego
i przewoddéw oraz zabezpieczenia przeciwporazeniowe i odgromowe,

11)  wyjasnia¢ pojecia tolerancji, pasowan i chropowatosci powierzchni i ich uzytecz-
nosc¢ praktyczna,

12) wykonywa¢ podstawowe operacje obrobki recznej i mechanicznej wykorzystujac
wiasciwe narzedzia, urzadzenia i oprzyrzadowanie,

13) wyjasnia¢ procesy technologiczne obrébki cieplnej, cieplno-chemicznej, pla-
stycznej, odlewnictwa i obrobki widrowe;,

14) wyjasnia¢ pojecia: proces produkcyjny, proces technologiczny, maszyna, urza-
dzenie, zespbt, podzespodt, mechanizm, element,

15) rozrdznia¢ i wyjasnia¢ zasade dziatania typowych urzadzen technicznych,

16) charakteryzowac podstawowe potgczenia nieroztgczne,

17) wyjasnia¢ procesy tarcia, smarowania, zuzycia oraz korozji metali,

18) wykonywac podstawowe obliczenia wytrzymatosciowe potaczen,

19) obstugiwac sprzet komputerowy w podstawowym zakresie oraz korzysta¢ z ty-

powego oprogramowania uzytkowego (edytor tekstu, bazy danych, wspomaga-
nie obliczen i projektowania),

20) rozrdznia¢ i odczytywac¢ dokumentacje konstrukcyjng i technologiczng oraz do-
kumentacje techniczno-ruchowg (DTR),

21) postugiwac sie normami dotyczacymi rysunku technicznego oraz jakosci (1SO),

22) korzystac z literatury i sledzi¢ rozwoj techniki.

2. Tresci ksztalcenia (dzialy programowe)
Tresci ksztatcenia ujete sg w nastepujaych dziatach programowych:

podstawowe pojecia mechaniki ogdlnej i technicznej,

gospodarka rysunkami i innymi nosnikami informacii,

prad elektryczny, magnetyzm i elektromagnetyzm,

maszyny i mierniki elektryczne,

instalacje elektryczne,

podstawy metaloznawstwa i obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej,
odlewnictwo i obrébka plastyczna,

narzedzia do obrébki recznej,

podstawowe operacje obrébki recznej (w szczegdlnosci: prostowanie, giecie,
Scinanie i wycinanie, odcinanie, wiercenie, gwintowanie, pilnikowanie, szlifo-
wanie, docieranie i polerowanie, skrobanie i inne),

jednostki miar i podstawowe pomiary warsztatowe,

tolerancja, pasowania i chropowatos¢ powierzchni,

trasowanie na ptaszczyznie i przestrzenne,

potaczenia (w szczegdblnosci: nitowe, spawane, zgrzewane, spajane, Wcisko-
we, ksztattowe, gwintowe, rurowe i sprezyste),

LodegLlnp=
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24)
25)
26)
27)
28)

mechanizmy i elementy maszyn,

podstawy obliczeh wytrzymatosciowych,

zjawisko korozji i jej zapobieganie,

rodzaje mechanicznej obrobki skrawaniem (w szczegdlnosci: ciecie, wierce-
nie, gwintowanie, toczenie, szlifowanie, frezowanie,

zasady tworzenia rysunku technicznego i wymiarowania,

rzutowanie prostokatne i aksonometryczne — zasady szkicowania,

zasady wykonywania widokow i przekrojéw,

uproszczenia rysunkowe i szkicowanie czesci maszyn, elementéw z blach
oraz potaczen,

rysunki wykonawcze, ztozeniowe, zabiegowe i operacyjne,

dokumentacja techniczno-ruchowa (DTR), Polskie Normy PN oraz normy PN-
ISO, PN-EN,

napedy hydrauliczne, pneumatyczne i elektryczne,

podstawowe elementy i uktady elektroniczne,

urzadzenia techniki komputerowej,

podstawy obstugi komputera PC,

wybrane komputerowe oprogramowanie uzytkowe.

BLOK: TECHNOLOGIA BLACHARSTWA

SAMOCHODOWEGO

1. Cele ksztatlcenia

Uczen (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec¢:

charakteryzowac proces technologiczny i jego elementy sktadowe,

rozr6znia¢ podstawowe elementy, zespoty i czesci pojazdéw samochodowych,
klasyfikowaé rodzaje nadwozi pojazdéw samochodowych,

rozréznia¢ i wyjasnia¢ budowe i dziatanie osprzetu nadwozi pojazdéw samocho-
dowych,

rozréznia¢ i dobiera¢ materiaty metalowe i niemetalowe konstrukcyjne oraz ma-
teriaty pomocnicze stosowane w pracach blacharskich,

ocenia¢ jakos¢ materiatdbw stosowanych w pracach blacharskich,
charakteryzowac¢ podstawowe technologie obrébki plastycznej na zimno,
wyjasniac istote i metody kucia,

rozrdzniac rodzaje zabiegéw cieplnych w obrébce blach oraz wyjasni¢ ich wptyw
na wtasciwosci i strukture blach: stalowej, aluminiowej, miedzianej i mosieznej,
wyjasnia¢ podstawowe procesy przetwércze tworzyw sztucznych,

rozpoznawac i dobiera¢ narzedzia blacharskie do planowych operacii,
klasyfikowaé podstawowe maszyny i urzadzenia blacharskie oraz charakteryzo-
wac ich budowe i dziatanie,

wykonywac operacje blacharskie narzedziami recznymi i narzedziami z napedem
mechanicznym,

prowadzi¢ procesy przygotowania blach do obrébki,

wykonywaé operacje na obrabiarkach do blach,

obstugiwac¢ i konserwowac obrabiarki i urzgdzenia stosowane w produkcji i na-
prawach nadwozi pojazdéw samochodowych,
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40)

41)

rozréznia¢ metody spajania przy taczeniu blach,

postugiwac sie lutownicami, palnikami gazowymi i palnikami acetylenowymi,
taczy¢ blachy cienkie za pomoca lutowania cyna, mosigdzem i miedzia,

taczy¢ blachy za pomoca zgrzewania,

taczy¢ rézne rodzaje blach, ze szczeg6lnym uwzglednieniem blach stalowych,
aluminiowych i mosieznych,

wykonywac obrébke cieplng blach i czesci,

wykonywac¢ czesci zespotow blacharskich recznie na typowych obrabiarkach
i urzadzeniach specjalnych,

wykonywac operacje ksztattowania, ciaggnienia i wyttaczania blach z okresleniem
gtebokosci ciggnienia,

gia¢ i wycinac recznie i mechanicznie elementy o ztozonych ksztattach geome-
trycznych z arkuszy blach stalowych, metali kolorowych i tworzyw sztucznych,
wykonywac prototypy wyrobdw ttoczonych z blachy oraz blaszane elementy
urzadzen przemystowych,

rozpoznawac rodzaje zuzycia i uszkodzenia nawozi samochodowych i osprzetu,
planowaé podstawowe procesy technologiczne naprawy nadwozi oraz osprzetu,
przygotowa¢ nadwozie pojazdu samochodowego do naprawy — wymontowywa-
nie osprzetu i wyposazenia,

naprawia¢ odksztatcenia szkieletu nadwozia na zimno oraz z podgrzewaniem
miejsc odksztatconych,

naprawiac¢ typowe uszkodzenia korozyjne nadwozia,

naprawic¢ elementy nadwozi z tworzyw sztucznych,

montowac elementy i podzespoty konstrukcyjne nadwozia po przeprowadzonych
naprawach,

naktadac typowe powtoki ochronne na wyroby z blachy,

sprawdzaé jakos¢ wykonanych prac naprawczych,

utrzymywac w czystosci i sprawnosci narzedzia, przyrzady i urzadzenia stoso-
wane w naprawach nadwozi samochodowych,

postugiwaé sie dokumentacjg technologiczng i warsztatowa,

postugiwac sie sprzetem komputerowym oraz wykorzystywac¢ typowe oprogra-
mowanie do wspomagania prac warsztatowych,

organizowac oraz utrzymywac w czystosci stanowisko pracy przy uwzglednieniu
zasad racjonalnej organizacji pracy, ergonomii, przepiséw bezpieczenstwa
i ochrony przeciwpozarowej,

wspotpracowac z innymi uczestnikami procesu pracy w zakresie wypetniania za-
dan zawodowych,

doskonali¢ wtasng wiedze i umiejetnosci fachowe.

2. Tresci ksztatcenia (dziaty programowe)

Tresci ksztatcenia ujete sg w nastepujaych dziatach programowych:

1)
2)
3)
4)

proces produkcyjny i proces technologiczny,

ogdlna budowa pojazdéw samochodowych,

zadania i rodzaj nadwozi a w szczegdlnosci: samochoddéw osobowych, ciezaro-
wych, autobusdéw oraz pojazddéw specjalnego przeznaczenia,

budowa osprzetu nadwozi samochodowych,
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zuzycie i uszkodzenia nadwozi,

materiaty konstrukcyjne metalowe stosowane w budowie pojazdéw samochodo-
wych,

materiaty niemetalowe konstrukcyjne (w szczegdlnosci: drzewo, tworzywa
sztuczne, guma, szkto),

materiaty niemetalowe pomocnicze (w szczegoélnosci: farby, lakiery, kity, kleje,
skory).

obrébka plastyczna na zimno: procesy wykrawania, giecia, ciagnienia obciska-
nia, obciggania, rozpeczania wywijania, wygniatania, prostowania, ttoczenia,
wciskania, wybijania),

proces i metody kucia swobodnego i matrycowego,

obrébka cieplna blach,

przetwérstwo tworzyw sztucznych,

maszyny i urzadzenia stosowane w obrébce blach: maszyny do ciecia, krawe-
dziarki, zaginarki, walcarki, zwijarki, profilarki, gietarki, ztobiarki, kleparki, kle-
paczko - speczarki, wyoblarki, obciggarki, przyginarki, prasy, maszyny do wy-
gniatania guma,

oprzyrzadowanie procesu formowania blach,

trasowanie na ptaszczyznie i trasowanie przestrzenne blach,

Scinanie, wycinanie i przecinanie blach,

technologia nitowania blach,

technologia lutowania blach,

technologia spawania blach, w tym blach cienkich,

technologia zgrzewania blach,

technologia klejenia blach oraz tworzyw sztucznych,

podstawowe metody ksztattowania blach,

metody formowania blach wielkowymiarowych,

wyposazenie warsztatu blacharstwa samochodowego,

proces technologiczny naprawy nadwozia pojazdu samochodowego,

demontaz i montaz nadwozi pojazdéw samochodowych,

metody prostowania odksztatconego szkieletu nadwozia,

metody naprawy niewielkich odksztatcen (wgniecenia, pofatdowania) blach ele-
mentow nadwozia,

naprawa ubytkéw korozyjnych blach nadwozia,

technologia naprawy elementéw osprzetu nadwozia, a szczegdlnosci: prowadni-
ce i szkielety foteli, zamki, mechanizmy podnoszenia szyb, w drzwiach, mecha-
nizmy napedu wycieraczek szyb, zawiasy,

naprawa elementéw nadwozi z tworzyw sztucznych,

ocena jakosci wykonania naprawy nadwozi i osprzetu,

podstawy eksploatacji maszyn i urzadzen stosowanych w przetworstwie blach
oraz naprawach nadwozi samochodowych,

dokumentacja technologiczna i warsztatowa,

organizacja pracy na stanowiskach produkcyjnych naprawy nadwozi samocho-
dowych,
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BLOK: PRZEDSIEBIORCZOSC | BEZPIECZENSTWO
PRACY

1. Cele ksztatcenia
Uczen (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec¢:

postugiwac sie podstawowymi pojeciami ekonomicznymi,
interpretowac i objasniac¢ typowe mechanizmy rynkowe,
korzysta¢ ze zrédet wiedzy ekonomicznej i prawnej,
podejmowacé dziatania zwigzane z ksztattowaniem wiasnej kariery zawodowej
oraz skutecznym poszukiwaniem pracy,
5) dziata¢ zgodnie z przystugujacymi prawami i obowigzkami pracownika z uwzgled-
nieniem etyki zawodowej,
6) zastosowacé procedury zwigzane z podejmowaniem dziatalnosci gospodarczej
(organizacja matego przedsiebiorstwa produkcyjnego lub ustugowego),
7) skalkulowac koszty ustug dla klienta,
8) wykorzysta¢ informacje zawarte w bazach danych do wspomagania przedsie-
wzie¢ zawodowych,
9) wyjasnia¢ skutki dziatania pradu elektrycznego na organizm ludzki,
10) przestrzegac przepisy bhp i ppoz. przy obstudze instalacji elektrycznej oraz zasa-
dy udzielania pierwszej pomocy porazonym pragdem elektrycznym,
11) wyjasnia¢ wptyw niewtasciwej eksploatacji obiektow technicznych na stan majatku
trwatego przedsiebiorstwa,
12) przestrzegac zasad bezpieczenstwa obstugi i uzytkowania maszyn i urzadzen,
13) udziela¢ pierwszej pomocy osobom poszkodowanym,
14) przestrzegac zasad ochrony srodowiska naturalnego.

]
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2. Tresci ksztatcenia (dziaty programowe)
Tresci ksztatcenia ujete sg w nastepujaych dziatach programowych:

1) wprowadzenie w zagadnienia sSrodowiska pracy i gospodarki,
2) majatek trwaty przedsiebiorstwa,
3) przedsiebiorstwo i jego pracownicy,
4) prawne podstawy zatrudnienia,
5) zasady podejmowania dziatalnosci gospodarczej,
6) podstawowe wiadomosci 0 marketingu,
7) etyka zawodowa pracownika,
8) procedura zaktadania matego przedsiebiorstwa ustugowego specjalizujagcego sie
blacharstwie samochodowym,
9) kosztorysowanie ustug,
10) podstawowe zasady ochrony i bezpieczenstwa pracy oraz, ochrony srodowiska
naturalnego,
11) sposoby udzielania pierwszej pomocy poszkodowanym.
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